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Låi nöi dåu

Trong nén sån xuå't hi?n dgi viec thånh 101) cåc h? thö'ng sån xudt linh hogt

déng mét vai trö héi Sitc quan treng. I-I? thö'ng sån sudt linh hogt (FMS) cho

phép tv déng llöa d nutc dé cao dö'i våi sån xudt hång logt nho' vå hång logt vita

trén cc så dung cåc måy CNC, cåc röböt cong nghi?p dddiéu khidn cåc dö'i

titgng lao déng, cåc db gå vå cåc dung cåc h? thö'ng vén chuydn — tich trit

phöi vöi muc dich tö'i ltll höa quå trinh cong ngh? höa vå quå trinh sån xuat.

Déc didm Clia FMS lå khå näng diéu chinh nhanh cåc thié't bi ddché'tgo

sån phdm måi. Nhlt véy, né rdt thich hep khöng chi cho sån xudt hång khö'i,

hång logt lån må cön cho sån xuå't hång logt vita vå nhö, thém chi sån xudt dan

chié&.

TilY nhién phän tich FMS trong diéu ki?n sån xudt dan chitc (vi du sån

xudt thit nghi?m) cho thdy khöng än kh&p gi17a näng suä't Clia FMS vå phLtcng

phåp chudn bi sån Xlldt bång tay (it hi?u quå) cüng do viec sit dung khöng dbng

bé cåc h? thdng tv déng hoå må quå trinh chudn bi sån xuä't kéo dåi (cån cé lao

déng bång tay ddmä höa thöng tin dåu våo).

Stg nö'i ktt cåc h? thö'ng tv déng riéng Id thånh mét he thö'ng duy nhdt våi

sv trggilip Clia mgng måy tinh néi bé cho phép täng näng sudt lao déng Clia cåc

thiéi kéi cåc nhå cöng ngh? vå cåc nhå td chitc sån xudt va do dé nång cao näng

sudt vå chdt ILtgng sån phdm. Cåc h? thö'ng sån xudt nhlt véy dLtgc gei lå h?

thdng sån xuä't tich hgp cé sv tre gilip Clia måy tinh (CIM): CIM bao göm: thié't

kitrg gilip Clia måy tinh (CAQ) vå sån xudt cé trg giüp Clia måy tinh (CAM).

Hién nay m(åc ta nghién CL?u vé FMS vå CIM måi chi dLtgc båt dåu. Tåi

lieu vé linh vVc nay bång tiéhg Viet håu nhlt chita cö. Cåc h? thö'ng FMS va

CIM mö hinh måi ditgc trang bi å mét sö' tritDng dgi hQC. Trong titang lai cåc h?

thö'ng nay tié'p tuc dLtgc dåu tit d nhiéu cc så dåo tgo khäc nhau trén cå mtåc.

Song song våi nhÜmg thié't bi hi?n dgi lå vi?c rå't cån cé giåo trinh ddgiång dgy.

Chinh vi véy cuö'n såch nay ditgc bién sogn nhåm cung cäp nhÜmg kiéh thi?c cc

bån cho Sinh vién cåc trit&ng dgi hec, cao dång thuéc chuyén nghånh cc khi ché'

tgo. Döng thbi nö cüng ditgc bién sogn nhåm cung cdp nhÜtng kié'n thi?c cc bån

cho sin4, vién cåc dgi hec, cao dång thuéc chuyén nghånh cc khi ché'tgo.

Dbng th&i né cüng ditgc düng låm tåi lieu cho cåc ngånh cc khi ché' tgo. Dbng

th&i nö cüng ditgc düng låm tåi lieu cho cåc cån bé giång dgy,cåc hec vién cao

hec vå nghién CI?II Sinh trong cöng tåc dåo tgo vå nghién cim Clia minh.



Ngoài ra cuô'n séch còn dl(çyc dùng làm tài lieu tham khdo cho céc kj SII'

và thq diêu chinh làm viëc trên cüc müy CNC, trên cüc rôbôt công nghiep, céc
ditèng dây gia công tr dëng.

Do biên soqn Idn dâu chüc Chân cuô'n séch còn cé nhtng nhltqc didm. Tüc
gid Xin Chân thành cdm an và tiê'p thu nhÜtng j kiê'n phé bình, dông gép Clia déc

gid.

NhÜtng S' kiê'n dông gép Xin giri tdi bê môn Công ngh? chê' tgo müy, khoa
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